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Det finns tva sidor med softkeyfunktioner att véalja mellan fran drift-
arterna. Anvand pilknapp VANSTER/HOGER fér att bladdra genom
alla sidor. Sidindikeringen i statusraden visar sid-

orienteringen. Den morkare sidan indikerar vilken sida du for tillfallet

befinner dig pa.

INK | &,

Sida
Indikering

REF

SATT

Séatt Noll
Indikering

Softkeyfunktion

Oppnar HIALP instruktioner i
bildskdrmen.

individuella axelknappar (sida 6).

Véxlar mellan mattenhet tum och TUM
millimeter (sida 4 under enheter). HH
Denna softkey vaxlar mellan radie- och
diametervisning. Denna funktion ar RAD
endast avsedd for svarvapplikationer DIA
(sida 24).

Vixlar mellan funktionerna SATT/ CATT
NOLLA. Anvénds tillsammans med HOLLA
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Funktionsknappar

Knappen VERKTYG &r bara en
softkey i den enaxliga
lagesindikatorn.

Softkeyfunktion Softkeysy
mbol

Oppnar menyn Jobb-installining och ”

ger atkomst till softkey QHSTHLLHIHE

Installationsinstalining (sida 4).

Tryck nar du &r redo att utvardera ett FRIGE

referensmérke (sida 4). REF

Oppnar verktygstabellen. Se sida 7

for frasning och sida 20 for svarvning. UERKTYG

Oppnar formuléret Nollpunkt for att
stélla in nollpunkten i respektive axel.
Se sida 8 for frasning och sida 22 for
svarvning. Knappen NOLLPUNKT &r
bara en softkey i den enaxliga
lagesindikatorn.

HOLLPUHKT )
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Atkomstkod till lagesindikatorns parametrar

En kod maste anges innan maskinrelaterade installationsparametrar kan stéllas in eller
andras. Detta forhindrar odnskade andringar av parametrarna for installationsinstalining.

VIKTIGT

Koden ar 8891

Las mer i kapitlet for Instalining. Borja med att trycka pa knappen QHST’F’ILLHIHG och darefter

trycka pa softkey INSTALLNING. Skriv in dtkomstkodens siffror E]@ med
hjalp av sifferknapparna, tryck sedan pa knappen . Lagesindikatorn ar nu redo

for installning av maskinparametrarna.

VIKTIGT

Administratdren kanske vill ta bort denna sida fran
bruksanvisningen efter att forst ha stéllt in lagesindikatorn. Spara
den pé ett sdkert stélle for framtida bruk.







Introduktion

Mjukvaruversion
Mjukvaruversionen visas i den forsta bilden efter uppstart.

bade for fras och for svarv applikationer. Informationen
om handhavandet &r uppdelad i tre sektioner: Generellt
handhavande, frasspecifikt handhavande och
svarvspecifikt handhavande.

@ Denna bruksanvisning tacker funktionerna i Wizard 411

Wizard 411
Lagesindikatorns antal axlar.

Wizard 411 lagesindikator finns tillganglig i en-, tva-, och

@ treaxligt utforande. Den treaxliga Wizard 411-
lagesindikatorn anvands i denna manual for att illustrera
och beskriva funktionsknappar.

Symboler i noteringarna

Varje notering ar markerad med en symbol till vanster som indikerar
vilken typ och/eller vilken betydelse noteringen har.

@ Allman information
t.ex. betraffande beteendet i Wizard 411.

2 Varning
t.ex. nar ett speciellt verktyg kravs for funktionen.

C Varning - risk for elektrisk stot

t.ex. om ett holje 6ppnas.

Wizard 411 teckensnitt

Tabellen nedan visar hur olika typer av variabler (softkeys, knappar)
visas i denna bruksanvisnings text:

Softkeys - softkey INSTALLNING
Knappar - knapp ENTER

Wizard 411






Garanti utan krangel

Wizard 411

ACU-RITE Companies, Inc. ar stolta Over att kunna erbjuda 3-ars krangelfri garanti pa alla
digitala lagesindikatorer, optiska lagesindikatorer och precisionsglasskalor. Denna ga-
ranti kommer att tacka alla ACI reparations- och utbyteskostnader for alla lagesindikato-
rer eller precisionsglasskalor som returneras inom garantiperioden pa tre (3) ar. ACI
kommer att reparera eller byta ut de skadade komponenterna — oberoende av produk-
tens skick helt utan kostnad, utan att stélla frdgor. Denna garanti tacker bade material
och fabriksarbete. Utdver detta kan auktoriserade ACI servicerepresentanter erbjuda
servicearbete (faltservice) under en period av ett (1) &r utan kostnad. Observera att den
aberopade defekten maste mottagas av ACI inom garantiperioden.

Denna garanti galler endast produkter och tillbehér som har installerats och anvants i en-
lighet med bruksanvisningen. ACI skall inte ha nagra forpliktelser avseende defekter el-
ler andra forhéallanden som har skapats till sin helhet eller delvis genom kundens
felaktiga anvandning, felaktiga underhall och modifiering av utrustningen, eller genom
reparation eller underhall av produkten via all personal som inte har blivit kvalificerade av
ACI.

Ansvar for produktionsbortfall eller reducerade prestanda pa grund av férhallanden som
ligger utanfor ACIl's kontroll kan inte accepteras av ACI.

De ovannamnda garantidtagandena galler istéllet for alla andra uttryckliga eller underfor-
stddda garantier. ACU-RITE Companies, Inc. skall under inga férhdllanden vara ansvariga
for eventuella foljdskador.
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| - 1 Introduktion till Wizard 411

Bildskarmens uppbyggnad

Symboler i statusraden

Nollpunkt Verktyg Matningsha Tidtagarur Mattenhet Driftarter Sidindikering
stighet \ \ / Satt/Nolla
\\ \ / . /Axelbeteokn
D:01 T:1 [F: 0.0 0:00/ TUM | INK || SATT /mgar

.. 00000 X
© 00000 |Y
Z
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Softkeys

ACU-RITE Wizard 411 lagesindikator erbjuder applikationsspecifika
funktioner som ger dig mesta majliga produktivitet frdn din manuella
verktygsmaskin.

Statusrad - Visar den aktuella nollpunkten, verktyget,
matningshastigheten, stoppur, méattenhet, driftartstatus,
sidindikering och installning/nollstalining. Se Jobb-instalining for
detaljerad information om instéllning av statusradens parametrar.

Presentationsomrade - Indikerar respektive axels aktuella position.
Visar dven inmatningsformular, inmatningsfalt, instruktioner,
felmeddelanden och hjélptexter.

Axelbeteckning - Indikerar vilken axel som ar kopplad till respektive
axelknapp.

Referenssymboler - Indikerar den aktuella statusen for
referensmarken.

Softkeys - Indikerar de olika fras- eller svarvfunktionerna.

Wizard 411 1



Wizard 411 knappar

Knapparna pa Wizard 411 lagesindikator ar olika beroende péa antalet
axlar som finns i lagesindikatorn. En enaxlig ldgesindikator kommer
bara ha de tre forsta knapparna som visas nedan. En tvaaxlig eller
treaxlig lagesindikator kommer bara ha alla de knappar som visas
nedan.

De tvé sista knapparna ar specifika for Wizard 411 lagesindikator som
ar avsedd for antingen frasning eller svarvning. Den forsta symbolen
géller lagesindikator for frds, den andra symbolen galler lagesindikator
for svarv.

Funktionsknappar Knappsy
mbol

Vaxlar mellan driftarterna: Aterstaende vag

(inkrementalt) / Arvarde (absolut) (se sida 3). NG

Anvéands for att dividera den aktuella positionen 1
med tva (se sida 13).
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CALC knappen 6ppnar kalkylatorfunktioner for

matematiska standardoperationer, trigonometri, varvtals-

g(éh konberakning (bara for svarvapplikationer) (se sida
).

NOLLPUNKT knappen 6ppnar nollpunktsformularet
for att stéalla in nollpunkten i de olika axlarna (for
frasning se se sida 8, for svarvning se sida 22).

TOOL knappen dppnar verktygstabellen (for frasning
se sida 7, f6 svarvning se sida 20).

HALCIRKEL knappen (endast frasning) éppnar
formularet for halcirkel. Detta berdknar
halpositionerna (sida 13).

HALRADER knappen (endast frasning) dppnar
formularet for halrader. Detta berdknar
héalpositionerna (sida 13).

SNED FRASNING knappen (frasning) eller
VEKTORISERING knappen (svarv) Oppnar formularet
for frasning av sned linje (sida 16), eller formularet
for vektorisering (sida 24).

~~
D

CIRKULAR FRASNING knappen (frasning) eller
KONBERAKNING knappen (svarv) dppnar formuléret
for frasning av cirkelbage (sida 18), eller formularet
fér konberakning (sida 23).
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Driftarter

Wizard 411 har tva driftarter: Aterstaende vag (INKREMENTAL) och
Arvirde (ABSOLUT). Funktionen Aterstaende vag ger dig mojlighet att
kora till bérpositionen genom att helt enkelt forflytta axeln till det
presenterade vardet noll. Nar du arbetar i driftart Inkremental kan du
ange borkoordinaterna antingen som absoluta eller inkrementala
varden. Funktionen Arvarde visar alltid verktygets aktuella position i
forhallande till den aktiva nollpunkten. | denna driftart sker alla
forflyttningar genom att kora tills det presenterade positionsvardet
motsvarar den 6nskade borpositionen.

| driftart ABSOLUT (arvarde), om Wizard 411 ar konfigurerad for
frasapplikationer, ar endast verktygsldngdkompensering aktiv. Bade
diametern och langdkompensering anvands i driftart INKREMENTAL
(aterstdende vag) for att berdkna hur lang "aterstaende vag" som
behovs for att kdra den kant pa verktyget som utfor bearbetningen till
den 6nskade borpositionen.

Om Wizard 411 ar konfigurerad fér svarvning, anvands alla stéllangder
i bade driftart ABSOLUT och INKREMENTAL.

Tryck pa knappen ABS/INK (se Fig. I.1)for att vaxla mellan de bada
driftarterna. FOr att visa softkeyfunktionerna i antingen driftart ABSOLUT
eller INKREMENTAL, anvand knapparna PIL VANSTER/HOGER.

Svarvapplikationen erbjuder en snabb metod att koppla ihop Z-axlarnas
positioner i ett treaxligt system. For mer information, se "Koppling" pa
sida 26.

Referenss6kning

Utvarderingen av referensmarken i Wizard 411 gor det mdjligt att
aterstélla forhallandet mellan axlarnas positioner och de presenterade
positionsvardena som du senast definierade genom instéllning av
nollpunkten.

For alla axlar med méatsystem som har referensmarken kommer REF-
indikeringen att blinka i dessa axlar (se Fig. |.2). Efter passering av
referensmarkena kommer REF-indikeringen att sluta blinka.

Arbeta utan utvardering av referensmarken

Du kan aven anvanda Wizard 411 utan att passera referensmarkena.
Tryck pa softkey INGEN REF for att ga ur funktionen for sékning av
referensmarken och fortsatta.

Du kan fortfarande sdka referenspunkten vid ett senare tillfalle, om det
skulle bli nédvandigt att definiera en nollpunkt som kan aterskapas
efter ett strdmavbrott. Tryck pa softkey FRIGE REF for att aktivera
funktionen for att aterstalla positionen.

@ Om ett matsystem har stéllts in utan referensmarken,

kommer REF-indikeringen inte att visas, och en nollpunkt
som har stéllts in kommer att forloras vid avstangning.

Wizard 411

INC/ABS

Fig. 1.1 Aterstaende vag (INKREMENTALT) / Arvirde
(ABSOLUT) knapparna

0:01 T-1 [F: 0.0/ 0:00/ TUM | ABS | |
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SPARRA THGEN "
REF REF HIALP )

Fig. 1.2 Bildskarm vid referenssékning
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FRIGE/SPARRA REF funktion

Softkeyn FRIGE/SPARRA, som visas i samband med funktionen fér
aterskapande av positionen, ger operatdéren mojlighet att valja ett
specifikt referensmarke i ett méatsystem. Detta ar viktigt vid
anvandning av matsystem med fasta referensmarken (istallet for
sadana med Position-Trac™ funktionen). Nar softkey SPARRA REF
trycks in, stoppas funktionen for aterskapande av positionen och alla
referensmarken som passeras ignoreras. Nar softkey FRIGE REF sedan
trycks in, kommer funktionen for att aterskapa positionen ater att
aktiveras och néasta referensmaérke som passeras blir selekterat.

Du behover inte passera referensmarken i alla matsystem, endast de
du 6nskar. Sa snart referensmarken har hittats i alla dnskade axlar,
tryck pd INGEN REF softkeyn for att avsluta funktionen. Om alla
referensmarkena har passerats kommer Wizard 411 automatiskt att
aterga till DRO presentationsbilden.

Jobb-instéillning parametrar

For at visa och &ndra Jobb-instéliningsparametrar, tryck forst pa
softkey INSTALLNING, anvand sedan knapparna Pil Upp/Ner for att
markera den 6nskade parametern och tryck sedan pa knappen ENTER.
Se Fig. 1.3.

Enheter

Formularet for Enheter anvands for att specificera 6nskade
mattenheter och format. Du kan ocksé valja mattenhet genom att
trycka pa ) .

INCH/MM softkeyn i antingen Arvarde eller Aterstaende véag.

Skalfaktor

Skalfaktorn kan anvandas for att forstora eller férminska detaljen. En
skalfaktor pa 1.0 skapar en detalj med exakt samma dimension som i
ritningen. En skalfaktor >1 "férstorar” detaljen och <1 "férminskar”
detaljen.

Sifferknapparna anvands for att mata in ett varde som é&r storre an
noll. Omradet ar 0.1000 till 10.000. Ett negativt varde kan ocksa
anges.

Instéllningen av skalfaktorn behalls dven efter ett stromavbrott.

Nar skalfaktorn ar ett annat varde an 1, visas skalfaktorsymbolen V
i axelindikeringen.

Softkey PA/AV anvands for att stdnga av den aktuella skalfaktorn.

Spegling

En skalfaktor pa -1.00 kommer att skapa en spegelblid av
@5 detaljen. Du kan bade spegla och skala en detalj samtidigt.

D:01 T:1 [F: 0.0

0:00| TUW | ABS | |

JOBBINSTALLHING

SKALFAKTOR
DIAMETERASLAR

NARA HOLL VARNING
STATUSRAD INSTALLNIN(
TIDTAGARUR
BILDSKARMSINSTALLHINC
SPRAK

ENHET

Still in mattenheterna
fir linjara och
vinkeldimensioner.

INSTALL. IHPOR
STALLHING | EXPO

HIALP :)

Fig. 1.3 Jobb-installning bildskarmssida vid frasning



Diameteraxlar

Vélj diameteraxlar for att ange vilka axlar som kan visas antingen som
radie- eller diametervarden. PA betyder att axelpositionen kommer att D:01 T:1 [F: 0.0/ 0:001 TUM| ABS | |

visas som ett diametervarde. Nar den valjs till AV, géller inte Radie-/ _ . ~
Diameterfunktionen. Se Fig. |.4. For svarvapplikationer se "Softkey DIRHETERARLAR U.a:-:Ia h“_ Fﬁ for att
Radie/Diameter" pa sida 24 for Radie-/Diameterfunktionen. DIAMETERARLAR visa positionen som
, . : | | diametervarde.
Markera Axeldiameter och tryck pa ENTER.
Markéren kommer att befinna sig i faltet X-axel. Beroende pa vilken ¥ AV
instalining du énskar for axeln, tryck pa softkey PA/AV for att aktivera z AY
respektive deaktivera funktionen.
Tryck ENTER.
Nara noll varning
Formularet for Nara Noll Varning anvéands for att konfigurera PR -
stapelgrafiken som visas under axlarna positionsvérden i driftart av HJALP )

ATERSTAENDE VAG. Varje axel har sitt eget omrade.

Tryck pa softkey ON/OFF for att Oppna eller borja helt enkelt att
knappa in varden med sifferknapparna. Den aktuella positionsboxen
kommer att bdrja réra pa sig nar positionen ar inom omradet.

Fig. 1.4  Diameteraxlar formular

Statusrad Instéllning

Statusraden ar den uppdelade raden i bildskdrmens Gverkant som
visar aktuell nollpunkt, verktyg, matningshastighet, stoppur och
sidindikering.
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Tryck pa softkey PA/AV for respektive instéllning som du vill se.

Tidtagarur

Tidtagaruret visar timmar (h), minuter (m), sekunder (s). Den fungerar
som ett tidtagarur och visar tiden som har gatt. (Klockan startar
tidtagningen fran 0:00:00).

Faltet med forfluten tid visar den totala ackumulerade tiden fran varje
intervall.

Tryck pé softkey START/STOPP. Statusfaltet kommer att visa
RAKNAR. Tryck pa den igen for att stoppa tidtagningen.

Tryck pa ATERSTALL for att aterstalla den ackumulerade tiden.
Nollstallning stoppar klockan om den ar igang.

Tryckning pa decimalknappen under drift kommer ockséa
@ att stoppa och starta klockan. Tryckning pa nollknappen
kommer att aterstalla klockan.

Bildskdarmsinstallning

LCD:ns kontrast kan justeras antingen via softkeys i detta formular
eller genom att anvdnda knapparna Pil Upp/Ner pa knappsatsen i valfri
driftart. Instéliningen av kontrasten kan behdva justeras pa grund av
omgivande ljus enligt operatérens 6nskemal. Detta formular anvands
ocksa for att stélla in skarmslackaren. Skarmslackarens instélining ar
den tid ldgesindikatorn skall vara i vila innan LCD:n véxlar till
skarmslackare. Vantetiden kan stéllas in pa varden mellan 30 och 120
minuter. Skdarmslackaren kan stangas av under den aktuella
driftcykeln.

Wizard 411 5
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Sprak
Wizard 411 stodjer flera olika sprak. For att dndra sprakinstalliningen:

Tryck pa softkey SPRAK tills det dnskade spraket visas i softkeyn och
i formularet.

Tryck pa ENTER for att bekrafta ditt val.

Import/Export

Parametrarna fér Jobb- och Installationsinstalining kan importeras eller
exporteras via "en standard typ B" USB-port.

Tryck pa softkey IMPORT/EXPORT i installningsmenyn.

Tryck pd IMPORT for att lasa in driftparametrar fran en PC.

Tryck pa EXPORT for att lasa ut aktuella driftparametrar till en PC.
For att avsluta, tryck pa C-knappen.

Softkey Satt/Nolla detaljer

Softkey SATT/NOLLA anvands for att bestdmma vilken effekt tryckning
pa en axelknapp skall ha. Detta ar en vaxlingsknapp som som véaxlar
mellan Instéllning(satt) och Nollstalining(nolla). Den aktuella
installiningen indikeras i statusraden.

Nar statusen ar Satt, se Fig. 1.6, och Wizard 411 befinner sig i driftart
Arvérde, kommer tryckning pa en axelknapp att 6ppna formularet
Nollpunkt fér den valda axeln. Om Wizard 411 befinner sig i driftart
Aterstédende vag, kommer formuléret Preset att 6ppnas.

Nar statusen ar Nolla, och Wizard 411 befinner sig i driftart Arvarde,
kommer tryckning pa en axelknapp att nollstélla nollpunkten vid den
aktuella positionen i den valda axeln. Om driftarten ar Aterstédende vag,
kommer den aktuella dterstdende vagen att nollstéllas.

Om Wizard 411 befinner sig i driftart Arvarde och statusen

A for Satt/Nolla ar nollstélining, kommer tryckning pa en
axelknapp att nollstalla den aktuella nollpunkten vid den
position som axeln befinner sig.

INK | &=,

REF

SATT

Fig. 1.5 Séatt/Nolla Indikering




| - 2 Frasspecifika funktioner

Detta avsnitt beskriver handhavande och softkeyfunktioner som
endast galler for frasapplikationer.

Knappfunktioner detaljerad

Knappen Verktyg

Denna knapp 6ppnar verktygstabellen och ger atkomst till formularet
Verktyg for inmatning av ett verktygs parametrar (en softkey anvands
i enaxliga lagesindikatorer). Wizard 411 kan lagra upp till 16 verktyg i
verktygstabellen.

Verktygstabell

Verktygstabellen i Wizard 411 erbjuder en enkel mdjlighet att lagra

information om langd och diameter for de verktyg du brukar anvanda. ~ D:01 T:1 [F: 0.0/ 0:001 TUM | ABS | |

Du kan ange upp till 16 verktyg. (Se Fig. 1.6 Verktygstabell vid UERKTYGSTABELL (DIA/LANGD

frasning). I L )
1 2.000/ 20.000 MM GRAVERING
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Foljande softkeys finns dven tillgangliga i formularet Verktygstabell
eller i de individuella verktygsformularen:

5.000/ 14.000 MM FORBORR
Z5.000/ 50.000 MM PLANFORSANK
6.000/ 12.000 MM HARDM.FRAS

10.000¢ 25.000 MM URFRAS

Funktion Softkey

Denna knapp ger operatéren mdjlighet att vélja ERKT.AREL - .

i vilken axel verktygslangden skall { 7] 2.000/ 0.000 MM AHDPLANSFRAS
kompenseras. Verktygets diametervarde 2.500/ 0.000 MM ANDPLAWSFRAS
kommer sedan att anvandas for kompensering 8 3000/ 5.000 HM

i de bada andra axlarna. —
GEHI{[TZ.]HHEL RADERA || ANVAND |[ pjip )

Tryck for att automatiskt lagga in verktygets TNLARHING UERKTYG VERKTYG
stélldngd. Endast tillganglig i féltet { LANGD _ o
VERKTYGSLANGD. Fig. 1.6 Verktygstabell vid frasning

Denna kommer att 6ppna formularet fér val av UERKTYG
VERKTYGSTYP. Endast tillganglig i faltet TYP. ( TYPER

Verktygskompensering
Wizard 411 har verktygskompensering. Detta gor det mdjligt att ange

1 0N N = LI RS

arbetsstyckets dimensioner direkt fran ritningen. Den presenterade Vi

aterstdende vagen forlangs (R+) eller forkortas (R—) dad automatiskt Ro
med verktygets radie. Se Fig. |.7. For mer information se "Preset" pa

sida 10.

Langderna kan antingen matas in som kénda varden eller s& kan
Wizard 411 berakna ldngden automatiskt. Verktygslangden ar

ldangddifferensen AL mellan verktyget och ett nollverktyg. R-
Langddifferensen indikeras med “A" symbolen. Nollverktyget

betecknas T1, se Fig. |.8.

Fig. 1.7  Verktygskompensering

Wizard 411 7
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Tecken for langddifferensen AL

Om verktyget ar langre an nollverktyget: AL > 0 (+)
Om verktyget &r kortare an nollverktyget: AL < 0 ()

Som indikerats ovan ar det ocksd majligt att lata Wizard 411 berékna
ett verktygs langdoffset. Denna metod bygger pa att tangera en kand
gemensam referensyta med de olika verktygen. Detta gor det mojligt
for Wizard 411 att berakna differensen mellan de olika verktygens
langder.

Forflytta verktyget tills verktygsspetsen tangerar referensytan. Tryck
pé softkey INLARNING LANGD. Wizard 411 kommer att berdkna en offset
i forhallande till denna yta. Upprepa proceduren for alla andra verktyg
mot samma referensyta.

e

Anropa verktyget fran verktygstabellen

For att anropa ett verktyg, tryck pa knappen VERKTYG. Anvand
knapparna Pil Upp/Ner fér att bladdra genom listan med verktyg (1-16).
Markera det verktyg du 6nskar. Kontrollera att ratt verktyg har
anropats och tryck pa knappen VERKTYG eller knappen C for att avsluta.

Endast verktyg som har stallts in mot samma referensyta
kan vaxlas utan att behova justera nollpunkten.

Nollpunktsinstéllning

Instalining av nollpunkten definierar forhallandet mellan axlarnas
positioner och de presenterade positionsvardena.

Instalining av nollpunkter utfoérs enklast med ett verktyg i
avkannarfunktionerna i VUE.

Naturligtvis kan du dven stélla in nollpunkter péa traditionellt satt genom
att tangera arbetsstyckets kanter med ett verktyg och manuellt mata
in verktygets position som nollpunkt. Se Fig. 1.9 & Fig. I.10.

Z
A
Ts Tz Ts
= =
D, D, D3
bl hal;
| 1 [ I |
{ | i |
// }/ ’ﬂ“ Lle—
/] ‘ / Alz<0
@ —J ‘ \gl k. = X
AL=0 || falp0 |

Fig. 1.8  Verktygsldngd och -diameter

ZA

—

L
s

-

Fig. 1.9 Tangera kanterna

| SATT

X

D:11 T:1 [F: 0.01 0:00 TUM | ABS |
SATT HOLLPUNKT S 0.0000

—HOLLPUNKTSHUMMER—| | ¥ 0.0000

112 0.0000

—HOLLPUNKT finge

i -1.5000 verkiygets nya

¥ -1.5000 arposition eller

tryck pa
2 I |

Y
Z

(

PROBE

HIALP )

Fig. .10 Formular INSTALLNING NOLLPUNKT



Nollpunktsinstallning med ett verktyg

For att anvanda ett verktyg for att stélla in nollpunkter kan du
fortfarande anvanda avkannarfunktionerna i Wizard 411. Se Fig. [.11 &
Fig. 1.12.

ioner

Foljande probe-softkeys finns tillgédngliga: ‘%
Arbetsstyckets kant som nollpunkt: Softkey KANT E
Centrumlinje mellan tva kanter pé arbetsstycket: Softkey MITTLINJE (3]
Centrum i ett hal eller pa en cylinder: Softkey CIRKELCENTRUM .é

| alla avkannarfunktioner tar Wizard 411 hansyn till den diameter som .(_J

har angivits for kantavkdnnaren. ()]

For att avbryta probe-funktionen nar den ar aktiv, tryck pa knappen C. %

Exempel: Kénn av arbetsstyckets kant och stéll in kanten som ;cug’

nollpunkt ZA I.Ih.

Férbe__red_else: Satt aktivt verktyg till det verktyg som skall anvandas for o

att stélla in nollpunkten

Nollpunkt axel: X =0 Y _I

Verktygsdiameter D = 0.25" (6,35 mm)

Tryck pa knappen NOLLPUNKT . X

Tryck pa knappen PIL NER tills faltet X-axel &r markerat.

Tryck pa softkey PROBE.
Tryck pa KANT softkeyn.

Fig. 1.11 Instélining av nollpunkt vid en kant

Tangera arbetsstyckets kant.

Trvek - ARNING f | dot aktuella absol D:01 T:1 IF: 0.0/ 0:00/ TUM| ABS | | SATT
ryck pé softkey INLARNING for att lagra det aktuella absoluta "
positionsvardet nar verktyget ar i kontakt med arbetsstyckets kant. SATT_HOLLPUNKT R 0.0000
Kantens position kommer att berdknas med hansyn till diametern pa —HOLLPUHKTSHUMMER—| | ¥ 0.0000
verktyget som anvands (T:1, 2...) och den riktning som verktyget 0|2 0.0000
senast forflyttades fore tryckningen pé softkey INLARNING. — HOLLPUHET Valj probe-
Kér bort verktyget fran arbetsstycket och ange 0, tryck sedan p& ENTER. » I funktionen.

¥

: VA

HITT CIRKEL A )
(ot || P || ot | e

Fig. .12 Meny nollpunktsinstallining

Wizard 411 9
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Preset

Funktionen Preset ger operatéren maojlighet att definiera bérpositionen
(malet) for nasta forflyttning. Sa snart informationen om den nya
borpositionen har matats in kommer lagesindikatorn att véxla till
driftart Aterstdende vag och visa avstandet mellan arpositionen och
bdrpositionen. Nu behdver operatdren bara forflytta bordet tills vardet
noll presenteras och han kommer da att befinna sig i den dnskade
bdrpositionen. Informationen om bdrpositionens placering kan anges
som en absolut forflyttning i férhallande till den aktuella nollpunkten
eller som en inkremental forflyttning i forhallande den aktuella
borpositionen.

Preset-funktionen ger dven operatdéren mdjlighet att definiera vilken
sida av verktygets sidor som skall bearbeta vid bérpositionen. Softkey
R+/- i formulédret Preset definierar vilken offset som skall inkluderas i
forflyttningen. R+ indikerar att det aktuella verktygets centrum &r i en
mer positiv riktning an verktygets kant. R- indikerar att det aktuella
verktygets centrum &r i en mer negativ riktning an verktygets kant.
Anvandning av R+/- offset justerar automatiskt den Aterstdende vagen
motsvarande verktygets diameter. Se Fig. 1.13.

Absolut Preset

Exempel: Frasning av ett horn genom att kora till vardet noll med
hjalp av absoluta positioner

Koordinaterna anges som absoluta varden; nollpunkten ar
arbetsstyckets nolla. Se Fig. .14 & Fig. 1.15.

Horm 1: X=0/Y =254

H6m2: X=38.1/Y =254
Horn 3: X =38.5/Y =63.56
Horn4: X =76.2/Y =63.5

Tryckning pa en axelknapp aterkallar det axelns senast
inmatade presetvardet.

10

YA

L@

Fig. 1.13 Verktygsradiekompensering

Yi

2.50
©

© @

x ¥

P
1
o

1.50Y

3.00Y

Fig. 1.14 Instélining enskild cykel




Forberedelse:

Valj verktyg med tillhérande verktygsdata.

Forpositionera verktyget till en lamplig position (exempelvis X =Y =
-20 mm).

Forflytta verktyget till frasdjupet.

Tryck pa softkey SATT/NOLLA s3 att du befinner dig i mode installining
(s&tt).

Tryck pa axelknapp Y.

Ange boérpositionen for hornpunkt 1: Y = 25.4mm och valj
verktygsradiekompensering R + med softkey R+/-. Tryck tills R+ visas
vid sidan av axelformuléaret.

Tryck ENTER.

Forflytta Y-axeln tills det presenterade vardet ar noll. Fyrkanten i Nara
Noll Varningen &r nu centrerad mellan de bada triangelformade
maérkena.

Tryck pa softkey SATT/NOLLA s& att du befinner dig i mode instéllining
(s&tt).

Tryck pa axelknapp X.

Ange bdrpositionen for hérnpunkt 2: X = 38.1mm och valj
verktygsradiekompensering R — med softkey R+/-. Tryck tva ganger
tills R- visas vid sidan av axelformularet.

Tryck ENTER.

Forflytta X-axeln tills det presenterade vardet ar noll. Fyrkanten i Nara
Noll Varningen &r nu centrerad mellan de bada triangelformade
markena.

Presets kan anges pa samma satt for horn 3 och 4.

Wizard 411

D:01 T:1 IF: 0.0 0:001 TUM | INK |

| SATT

PRESET

PRESET
H

v R
Z

S 0.0000
Y 0.0000
Z 0.0000

X

Ange positionen, Y

valj typ (D
och verkiygs-
radieoffset (R
+/-)

Z

(1 R +/-

HIALP )

Fig. [.15 Forinstall indikeringen
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Inkremental Preset

Exempel: Borra genom att forflytta till det presenterade vardet
noll med inkremental positionering

Ange positionerna som inkrementala koordinater. Detta indikeras
framover (och i bildskdrmen) med ett inledande I (Inkremental) YA
Nollpunkten ar arbetsstyckets nolla. Se Fig. .16 & Fig. [.17.

Hal 1vid: X =25.4/Y =254
Avstand frdn hal 1 till hal 2: XI = 38.1 mm /YI = 38.1 mm ®O
Haldjup: Z =-12.7 mm

Driftart: ATERSTAENDE VAG (INK)

2.50

0‘@ ! I L
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Tryck pa axelknapp X. ~ O

Ange bdérpositionen for hal 1: X = 25.4 mm och kontrollera att

verktygsradiekompensering inte ar aktiv. Notera att dessa presets ar R Er -

absoluta presets. ] X

Tryck pa axelknapp Y. o

Ange borpositionens varde for hal 1: Y = 25.4 mm Fig. 1.16 Borrexempel

Sakerstall att inte ndgon radiekompensering visas. .

o 9 P g D:01 T:1 [F: 0.0/ 0:00/ TUM| INK | | SHTT

alj axelknappen Z.

: PP PRESET X 0.0000

ﬁ:age Zgrgﬁﬁztéonens varde for halets djup: Z =-12.7 mm Tryck pa PRESET Y 0.0000 x
PP ' 11 15000 |||Z__ 0.0000

Borra hal 1: Forflytta X-, Y- och Z-axeln till positionsvéardet noll. VI m A ki

Fyrkanten i Nara Noll Varningen ar nu centrerad mellan de bada nge posiiionen, Y

triangelformade maérkena. Kor tillbaka borren. Fi valj typ (D)

For att ¢ f5r Al 2: och verkiygs-

Or att ange en preset for hal 2: radieoffset (R

Tryck pé axelknapp X. +f-).

Ange bdrpositionen fér hal 2: X = 38.1mm, markera din inmatning

som inkrementalt vérde, tryck pa softkey I ( I R +/- HJALP )

Tryck pé axelknapp Y.

Ange bdrpositionen fér hal 2: 'Y = 38.1mm, markera din inmatning Fig. 1.17 Inkremental indikering

som inkrementalt varde, tryck pé softkey I
Tryck ENTER.

Forflytta X- och Y-axeln tills det presenterade vardet ar noll. Fyrkanten
i Nara Noll Varningen ar nu centrerad mellan de b&da triangelformade
markena.

For att ange en Preset for Z-axeln.
Valj axelknappen Z.

Tryck pa knappen ENTER (anvénd senast inmatade preset).

Borra hal 2: Forflytta Z-axeln tills det presenterade vardet ar noll.
Fyrkanten i Nara Noll Varningen &r nu centrerad mellan de b&da
triangelformade markena.

Kor tilloaka borren.

12



Knapp 1/2

Knappen 1/2 anvands for att hitta mittlinjen (eller mittpunkten) mellan
tva positioner pa arbetsstycket i en vald axel. Detta kan utféras bade i
driftart Arvarde och i driftart Aterstdende vag.

Funktionen kommer att &ndra nollpunktens placering om
man befinner sig i driftart Arvarde.

Knapparna Halcirkel och Halrader
Detta avsnitt beskriver funktionerna halcirkel och héalrader.

Tryck pa knappen HALCIRKEL eller HALRADER for att vélja den dnskade
halbildsfunktionen och ange ndédvéndiga data. Wizard 411 beradknar
sedan alla halens positioner och presenterar halbilden grafiskt i
bildskarmen.

Grafiken gor att du kan verifiera halbilden innan du borjar bearbeta.
Den ar dven anvandbar vid: direkt val av hal, exekvering av separat hal,
Overhoppning av hal.

Funktioner for halbilder

Funktion Softkey

Tryck pa denna for att se den aktuella

halbildens utseende. {  VISA

Tryck for att ga till foregdende hal. FGREGAENDE
HAL

Tryck for att manuellt stega till nasta hal. NASTA

Tryck for att avsluta borrningen. SLUT

Wizard 411
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Exempel: Ange data och exekvera en halcirkel. Se Fig. .18 & Fig.
1.19.

Hal (antal): 4

Cirkelcentrumets koordinater: X = 50.8 mm /Y = 38.1 mm
Halcirkelradie: 127
Startvinkel:VinkelmellanX-axelnochforstahalet: 25°
Haldjup: Z =-0.25"

Steg 1: Ange data

Tryck pa knappen HALCIRKEL.

Ange typ av hélcirkel (full). Flytta markoren till nasta falt.
Ange antal hal (4).

Ange X- och Y-koordinaterna for cirkelcentrum (X=50.8), (Y=38.1)
Flytta markoren till nasta falt.

Ange radien for halcirkeln (5).
Ange startvinkeln (25°).

Ange slutvinkeln (295°) (detta kan bara justeras om man anger ett
“segment”). SLUTVINKELN definieras som vinkeln fran positiv X-axel
till halbildens slut.

Mata in djupet om sa dnskas. Halets djup kan anges om sa énskas
men kan dven ldmnas blankt. Om det inte behdvs, tryck pa ENTER.

Tre olika presentationssatt finns tillgangliga: Inkremental
positionsindikering, Grafisk presentation och absolut
positionsindikering. Tryck pa softkey VISA for att vaxla mellan mdjliga
presentationssatt.

Steg 2: Borra

Kor till halet:

Forflytta X- och Y-axeln tills det presenterade vardet ar noll.
Borra:

Forflytta till det presenterade vardet noll i verktygsaxeln. Efter
borrningen, kor upp verktyget i verktygsaxeln.

Tryck pa softkey NASTA HAL.
Fortsatt att borra de aterstdende halen pa samma satt.

Nér halbilden ar klar, tryck pa softkey SLUT.

14

D:0| T:1 |F: 0.0/ 0:001 TUM| IHE |&*I
HALCIRKEL finge cirkelcentrumets
—TYP koordinater.
FULL
—HAL
4 i =
—CENTRUM T 1K
( HIALP )
Fig. 1.18 Borjan pa formularet Halcirkel
D:0| T:1 |F: 0.01 0:00! TUM | IMK [c=|
HALCIRKEL Ange vinkeln till sista
—RADIE halet,
5.0000
—STARTVINKEL———
25.0000°
—SLUTWINKEL———
295.0000°

(

HIALP )

Fig. .19 Sida 2 pa formularet Halcirkel



Halrader
Nodvandig information (Se Fig. 1.20 Halrader exempel):

Typ av halrader (matris eller ram)

Forsta hélet (1:a halet i halbilden)

Hal per rad (antal hal i halbildens respektive rad)

Haldelning (delningen eller avstandet mellan respektive hal i raden)
Vinkel (vinkeln eller vridningen av haldbilden)

Djup (bordjupet for borrning i verktygsaxeln)

Antal rader (antal rader i hélbilden)

Raddelning (avstandet mellan respektive rad i halbilden)

Inmatning av information och anvéndning av Halrader ar mycket lik
funktionen halcirkel som har beskrivits tidigare.

Sned & cirkular frasning

Funktionerna sned och cirkular fradsning ger en mdjlighet att bearbeta
en plan diagonal yta (sned frasning) eller en cirkular yta (cirkuléar
frasning) med en manuell maskin.

Foéljande softkeys finns ocksa tillgdngliga nar man ar i
inmatningsformularet.

Funktion Softkey
Tryck pd denna for att vélja ett plan. PLAN
i [BY]

Tryck for att exekvera frasoperationen. kiR
Tryck pa denna for att anvanda den befintliga -
positionen. { INLARHING
Tryck for att ga tillbaka till fdregadende steg. FOREGAENDE

STEG
Tryck for att ga tillbaka till fdregadende steg. HASTA

STEG

Wizard 411
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Fig. .20 Halrader exempel
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Sned frasning

Inmatningsformular: (Se Fig. .21 Inmatningsformular: Startpunkt) och
(Fig. 1.22 Inmatningsformuléar: Slutpunkt)

Formulédret Sned frasning anvénds fér att specificera en yta som skall
frasas. Tryck pa knappen SNED FRASNING for att dppna formularet.

Plan - Valj lampligt plan genom att trycka pa softkey PLAN. Den
aktuella selekteringen visas i softkeyn och i planféltet. Grafiken i
meddelandefdnstret hjélper till att selektera korrekt plan.

Startpunkt: Ange startpunktens koordinater eller tryck pa NOTERA
for att satta koordinaterna for den aktuella positionen.

Slutpunkt: Ange slutpunktens koordinater eller tryck péd NOTERA for
att satta koordinaterna fér den aktuella positionen.

Steg: Ange stegningens storlek. Vid frdsningen &r detta avstandet
mellan varje steg langs med linjen.

bestdmmer operatdren hur lang forflyttning som ar lamplig

ql_% Steg kan anges om sa 6nskas. Om vardet &r noll
mellan varje steg vid bearbetningen.

Tryck ENTER eller KOR for att exekvera ytfrasningsoperationen. Tryck pa
C for att avsluta utan att exekvera. Instéllningen behalls &nda tills
strommen stangs av.

Exekvering

Exekvera frésoperationen genom att éppna inmatningsformuléret
och tryck pa softkey KOR eller knappen ENTER. Bildskarmen vaxlar till
inkremental positionsindikering.

Initialt visar lagesindikatorn det aktuella inkrementala avstédndet fran
startpunkten. Forﬂytta till startpunkten och gor en forsta kérning
langs ytan. Tryck pa softkey NASTA STEG for att ga vidare till nasta
steg langs konturen.

Efter tryckning p& NASTA STEG kommer den inkrementala
indikeringen att visa avstandet till nasta steg langs linjen.

Nar stegets storlek inte ar specificerad, visar den inkrementala
indikeringen avstandet till den ndrmaste punkten pa linjen. Forflytta
de bada axlarna i sma steg for att folja konturen, férsok halla (X, Y)
positionerna s& nara 0 som majligt.

16

D01 T:1 |F: 0.0l 0-00/ TUM | ABS | |

FRAS LINJE Tryck PLAN for att

PLAl———||valja planet.
[
STARTPUNKT ——
% 0.0000
¥ 0.0000

PLAN i "

LA KR HIALP )

Fig. .21 Inmatningsformular: Startpunkt

D:01 T:1 [F: 0.01 0:00/ TUM | ABS |c=n |

FRAS LINJE Ange SLUT—punkien.
SLUTPUNKT———
%
y u.uuuu
—STEG
0.0000
(mmnmm; KOR HJALP )

Fig. 1.22 Inmatningsformulér: Slutpunkt



Nar en ytfrasningsoperation exekveras finns tre olika
presentationssatt tillgdngliga: Inkremental positionsindikering,
kontur och absolut positionsindikering. Tryck pa softkey VISA for att
vaxla mellan mojliga presentationssatt.

ioner

Konturpresentationen visar verktygets position i forhallande till
fraskonturen. Nar harkorset som representerar verktyget befinner
sig pa linjen som symboliserar fraéskonturen, ar verktyget i position.
Harkorset hélls kvar i mitten av grafiken. Nar bordet ror sig, forflyttas
konturlinjen ocksa.

ika funkt

Tryck pa softkey SLUT for att avsluta frasoperationen.

asspeci

aktuella verktygets radie. Om planvalet involverar

RH_% Verktygsradiekompensering anvands med ledning av det
verktygsaxeln, forvantas verktyget vara en fullradiefrés.

Riktningen for verktygsoffset (R+ eller R-) bestams med

@ ledning av verktygets position. Operatéren maste narma
sig ytans kontur fran lamplig riktning for att
kompenseringen skall bli korrekt.

-

L.

N
|
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Cirkelbage frasning

Inmatningsformular: (Se Fig. 1.23 Inmatningsformular:
Centrumpunkt), (Fig. .24 Inmatningsformular: Startpunkt) och (Fig.
1.25 Inmatningsformular: Radie)

Formuléret Cirkular frasning anvands for att specificera en yta som
skall frasas. Tryck pa knappen CIRKULAR FRASNING for att dppna
formuléaret.

Planval: Vilj lampligt plan genom att trycka pa softkey PLAN. Den
aktuella selekteringen visas i softkeyn och i planféltet. Grafiken i
meddelandefénstret hjélper till att selektera korrekt plan.

Centrumpunkt: Ange koordinaterna for cirkelns centrumpunkt.
Startpunkt: Ange koordinaterna for startpunkten.

Slutpunkt: Ange koordinaterna for slutpunkten.

Radie: Ange cirkelbdgens radie.

Steg: Ange stegningens storlek. Vid frasningen ar detta avstandet
mellan varje steg ldngs med cirkelbdgens kontur.

bestdmmer operatdren hur lang forflyttning som ar lamplig

@5 Steg kan anges om sa 6nskas. Om vardet ar noll
mellan varje steg vid bearbetningen.

Tryck ENTER eller KOR for att exekvera frasoperationen. Tryck pa C for

attavsluta utan att exekvera. Installningen behalls anda tills strémmen
stangs av.

Exekvering

Exekvera frésoperationen genom att éppna inmatningsformularet
och tryck pé softkey KOR eller knappen ENTER. Bildskarmen véaxlar till
inkremental positionsindikering.

Initialt visar lagesindikatorn det aktuella inkrementala avstandet fran
startpunkten. Forflytta till startpunkten och gor en forsta kdrning
langs ytan. Tryck pa softkey NASTA STEG for att ga vidare till nasta
steg langs konturen.

Efter tryckning pa NASTA STEG kommer den inkrementala
indikeringen att visa avstandet till ndsta steg langs cirkelbdgen.

Nér stegets storlek inte ar specificerad, visar den inkrementala
indikeringen avstandet till den narmaste punkten pa cirkelbagen.
Forflytta de bada axlarna i sma steg for att folja konturen, forsok halla
(X, Y) positionerna sa nara 0 som majligt.

Nar en ytfrasningsoperation exekveras finns tre olika
presentationssatt tillgdngliga: Inkremental positionsindikering,
kontur och absolut positionsindikering. Tryck pa softkey VISA for att
vaxla mellan méjliga presentationssatt.
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0:01 T:1 IF: 0.0

0:00( TUM | ABS |aml

FRAS CIRKELBAGE

PLAl————

CENTRUMPUNKT———
S 0.0000
Y 0.0000

Tryck PLAN fir att
valja planet.

PLAH
[3Y]

KGR HIALP )

Fig. 1.23 Inmatningsformular: Centrumpunkt

D:0 T:1 IF: 0.0/ 0:00! TUH| ABS |=|
FRAS CIRKELBAGE Ange START-punkten.
—STARTPUNKT———
% 0.0000
y 0.0000
—SLUTPUNKT
% 0.0000
¥ 0.0000
(mmnmm; KiR HJALP )

Fig. 1.24 Inmatningsformular: Startpunkt

D:01 T:1 |F: 0.01 0:00! TUM | ABS [==7I
FRAS CIRKELBAGE fAnge stegningens
STEG storlek.
0.0000
s
A
( KOR HIALP )

Fig. 1.25 Inmatningsformular: Radie



Konturpresentationen visar verktygets position i forhallande till
fraskonturen. Nar harkorset som representerar verktyget befinner
sig pa linjen som symboliserar fradskonturen, ar verktyget i position.
Harkorset hélls kvar i mitten av grafiken. Néar bordet ror sig, forflyttas
konturlinjen ocksa.

ioner

Tryck pa softkey SLUT for att avsluta frdsoperationen.

Verktygsradiekompensering anvands med ledning av det
@ aktuella verktygets radie. Om planvalet involverar
verktygsaxeln, férvantas verktyget vara en fullradiefras.

ika funkt

asspeci

ledning av verktygets position. Operatéren maste narma
sig ytans kontur fran ldmplig riktning for att
kompenseringen skall bli korrekt.

RH_% Riktningen for verktygsoffset (R+ eller R-) bestdms med

-

L.

N
|
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| - 3 Svarvspecifika funktioner

Detta avsnitt beskriver handhavande som endast géller for
svarvapplikationer.

Verktygstabell

Wizard 411 kan lagra stallangderna for upp till 16 verktyg. Om du byter
arbetsstycke och stéller in en ny nollpunkt, kommer alla verktygen
automatiskt att utga fran den nya nollpunkten.

Innan du kan anvéanda ett verktyg, méste du ange stéllangden
(skdreggens position). Stélldngder kan laggs in via funktionerna
VERKTYG/INSTALLNING eller LAS AXEL. Se féljande exempel for
information om instéllning av verktyg (Se Fig. 1.26).

Symbol Verktygsdisplay

Ilkonen @ anvands for att indikera att det presenterade vardet ar ett
diametervarde. Om ingen symbol visas indikerar detta att det
presenterade vardet ar ett radievarde.

Instéllning verktygslangder Exempel 1: Via funktionen VERKTYG/
SATT

Operationen VERKTYG/SATT kan anvandas for att mata upp ett
verktygs stallangd med hjalp av verktyget nar arbetsstyckets diameter
ar kand. Tangera den kdnda diametern i X-axeln (1). Tryck pa knappen
VERKTYG. Bladdra till 6nskat verktyg. Tryck pa knappen ENTER. Valj
axelknappen (X).

Ange verktygsspetsens position, exempelvis, X=10mm.

Kom ihadg att kontrollera att Wizard 411 presenterar diametervarden
(@) om du matar in ett diametervarde. Tangera arbetsstyckets dndyta
med verktyget. Bladdra till Z-axeln (2), satt sedan
positionsindikeringen for verktygsspetsen till noll, Z=0. Tryck pé& ENTER.

20

0:01 T:1 [F: 0.0

0:00| TUM | ABS | |

VERKTYGSTABELL (%/Z)

1 1.5200#

7

3

4

5 2.4500¢

5

7

8

RADERA || ARVARD "

( JoneRs || gued | wane )

Fig. 1.26 Verktygstabell vid svarvning

Fig. 1.27



Instillning verktygslangder Exempel 2: Via funktionen LAS AXEL

Funktionen LAS AXEL kan anvéandas for att stélla in verktygslangden
under belastning nar arbetsstyckets diameter inte ar kand. Se Fig.
1.28.

Funktionen LAS AXEL ar anvandbar for att méata upp verktygsdata
genom att ta ett matskar i arbetsstycket. For att undvika att
positionsvardet forloras nar verktyget kors bort for att mata
arbetsstycket, kan detta varde lagras genom att trycka pa LAS AXEL.

For att anvianda LAS AXEL funktionen:

Tryck pa knappen VERKTYG. Valj verktyg och tryck pa ENTER. Tryck pa
axelknapp X. Svarva en diameter i X-axeln. Tryck p& softkey LAS AXEL
nar verktyget fortfarande ar i ingrepp. Kor bort fradn den aktuella
positionen. Stang av spindeln och mat arbetsstyckets diameter. Mata
in den uppmaéatta diametern eller radien och tryck pa ENTER. Se Fig.
1.29

Kom ihadg att kontrollera att Wizard 411 presenterar diametervarden
(@) om du matar in ett diametervarde.

Anropa ett verktyg fran Verktygstabellen

For att anropa ett verktyg, tryck pa knappen VERKTYG. Anvand
knapparna PIL UPP/NER for att bladdra genom listan med verktyg (1-
16). Markera det verktyg du onskar. Kontrollera att ratt verktyg har
anropats och tryck p& ANVAND VERKTYG eller C-knappen fér att avsluta.

Wizard 411

Fig. 1.28 Uppmatning stallangd

D:0! T:1 IF: 0.0/ 0:00| TUM| ABS | | SATT
VERKTYG /INSTALLMING ||% D.0000%
VERKTY6———||Z 0.0000
3 0.0000 g
Z Svarva

diametern i X,

tryck sedan

LAS AXEL alt.

ange
LAS A
a8 HIALP )

Fig. 1.29 Formular VERKTYG/SATT
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Nollpunktsinstallning

Se "Nollpunktsinstélining" pa sida 8 for grundlaggande information.
Instélining av nollpunkten definierar férhallandet mellan axlarnas
positioner och de presenterade positionsvardena. | de flesta
svarvapplikationer finns det bara en nollpunkt i X-axeln, chuckens
centrum, men det ar oftast anvandbart att definiera ytterligare
nollpunkter i Z-axeln. Tabellen kan innehalla upp till 10 nollpunkter. Det
enklaste sattet att stalla in nollpunkter péa ar att tangera ett
arbetsstycke vid en kdnd diameter eller position, sedan mata in
dimensionen som det varde som skall visa i positionsindikeringen.

Exempel: Installning av en arbetsstyckesnollpunkt. ...
Forberedelse:

Anropa verktygsdata genom att selektera det verktyg som du
anvander for att tangera arbetsstycket. Tryck pa knappen NOLLPUNKT.
Markdren kommer att befinna sig i faltet NOLLPUNKTSNUMMER.
Ange nollpunktsnumret och tryck pa knappen PIL NER for att ga till
féltet X-axel. Tangera arbetsstycket vid punkt 1. Ange arbetsstyckets
radie eller diameter vid denna punkt.

Kom ihadg att kontrollera att Wizard 411 presenterar diametervarden
(@) om du matar in ett diametervarde. Tryck pé& knappen PIL NER for
att ga vidare till Z-axeln.

Tangera arbetsstyckets yta vid punkt 2. Ange verktygsspetsens
position (Z= 0) som Z-koordinat fér nollpunkten. Tryck ENTER.

Installning av nollpunkter via funktionen LAS AXEL

Funktionen LAS AXEL kan anvandas for att stélla in en nollpunkt nar
verktyget ar belastat och arbetsstyckets diameter inte ar kand. Se Fig.
1.31.

For att anvanda LAS AXEL funktionen:

Tryck pa knappen NOLLPUNKT. Markdren kommer att befinna sig i faltet
NOLLPUNKTSNUMMER. Ange nollpunktsnumret och tryck pa
knappen PIL NER for att ga till faltet X-axel. Svarva en diameter i X-
axeln. Tryck pa softkey LAS AXEL nar verktyget fortfarande &r i ingrepp.
Kor bort fran den aktuella positionen. Stang av spindeln och mat
arbetsstyckets diameter. Mata in den uppmatta diametern, till
exempel 15 mm, och tryck pa ENTER.

22

) Y4
A .50

% 1.0

\

Fig. 1.30 Instéllning av en arbetsstyckesnollpunkt

l
‘ z
l ?
@ X
@
Fig. 1.31
D:2| T:1 [F: 0.0/ 0:00/ TUM | RABS | | SATT
SATT NOLLPUNKT 3 -2.1842¢
—HOLLPUHKTSHUMMER—| |2 0.0000
Z
—HOLLPUNKT———— | |Svarva
¥ I | |diametern i 3,
7 tryck sedan
LAS AREL alt.
ange
LAS A
e WP )

Fig. .32 Instalining av nollpunkt via LAS AXEL



Knappen Konkalkylator

Du kan berakna konor antingen genom att ange dimensionerna frén en
ritning eller genom att tangera arbetsstycket med ett verktyg eller en
indikator.

Anvand konkalkylatorn for att berdkna konvinkeln. Se Fig. 1.33 and
Fig. 1.34.

Inmatningsvarden:
For konférhallandet behover berdkningen:
™ Foérandring av konradien.

Konans langd

For konberdkning som anvander béda diametrarna (D1, D2) och langd
behovs:

Startdiameter
Slutdiameter
Konans langd

Tryck pa knappen CALC.

Softkeyurvalet andras nu till att ocksa inkludera funktionerna for
konberakning.

For att berdkna konan med hjalp av tva diametrar och ldangden mellan
dem, tryck pé softkey kona: di/D2/l. Férsta konpunkten, diameter 1,
knappa antingen in en punkt med hjalp av sifferknapparna och tryck pa

enter, alternativt tangera en punkt med verktyget och tryck pa notera.

Upprepa detta for faltet diameter 2.

Nar du anvander knappen notera, berdknas konvinkeln automatiskt.
Nar du matar in data med siffror, ange data i faltet langd och tryck pa
enter. Konvinkeln kommer att visas i faltet vinkel.

For att berdkna vinklar med hjalp av férhéllandet mellan diameter och
langd, tryck pa softkey KONA: FORHALLANDE. )

Anvénd sifferknapparna fér att mata in data i falten VARDE 1 och
VARDE 2. Tryck pa ENTER efter varje selektering. Det berdknade
férhallandet och vinkeln kommer att visas i respektive falt.

Wizard 411

D:01 T:1 [F: 0.01 0:001 TUM | ABS | |
KOMBERAKNING Ange den forsta

—DIAMETER diametern.

01

0z 1.5000

—LANGD
10.0000 3

—VIRKEL ~[--—
4.2892° r

(IHLﬁHHIHE HIALP )

Fig. 1.33 Formular Konkalkylator - Diameter 1

D:01 T:1 [F: 0.01 0:001 TUM | ABS | |
KOMBERAKNING Hnge den andra
—DIAMETER diametern.
1)1 3.0000
(15000
—LANGD——————
10.0000 _
—VINKEL —--_I—
4.2892°
(IHLﬁHHIHE HIALP )

Fig. 1.34 Formular Konkalkylator - Diameter 2
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Preset

Funktionen har beskrivits tidigare i denna bruksanvisning (Se "Preset"
pa sida 10). Beskrivningarna och exemplen pa dessa sidor baseras pa
en frasapplikation. Grunderna i dessa forklaringar ar desamma for
svarvapplikationer med tva undantag; verktygsdiameter offset (R+/-),
och radie- respektive diameterinmatning.

Verktygsdiameter offset har inget anvandningsomrade for svarvstal,
darfor ar denna funktion inte tillganglig vid preset i svarvapplikationer.

Inmatningsvéarden kan antingen anges som radie- eller
diametervarden. Det ar viktigt att de mattenheter du matar in som
preset verkligen éverensstdmmer med den installning som for tillfallet
galler for lagesindikatorn. Ett diametervarde visas med en @-symbol.
Lagesindikatorns status kan andras via softkey RAD/DIA (tillganglig i
bada driftarterna).

Softkey Radie/Diameter

Ritningar for svarvdetaljer anger oftast diametervarden. Wizard 411
kan visa antingen radien eller diametern. Nar diametern presenteras,
visas diametersymbolen (J) bredvid positionsvardet. Se Fig. 1.35.

Exempel: Radiepresentation, position 1, X = 12.7 mm
Diameterpresentation, position 1 X = & 25.4 mm

Tryck pé softkey RAD/DIA for att vaxla mellan radiepresentation och
diameterpresentation.

Vektorisering

Vektorisering delar upp toppslidens forflyttning i tvarsliden och
langsaxeln Se Fig. 1.36. Om du exempelvis svarvar en ganga later
vektoriseringen dig se gdngans diameter i X-axelns display, dven om
du forflyttar verktyget med toppslidens handvev. Med vektorisering
frigiven kan du férinstalla den 6nskade radien eller diametern i X-axeln,
sa att du kan "bearbeta till noll”.

tilldelad till den nedersta axeln i displayen.
Tvarslidskomponenten av forflyttningen kommer att visas
i den axel som visas éverst i displayen.
Langdaxelkomponenten av forflyttningen kommer att
visas i den axel som visas i mitten i displayen.

@5 Nar vektorisering anvands, maste toppslidens axel vara

Tryck pa knappen VEKTORISERING.
Tryck pa softkey PA for att frige funktionen vektorisering.

Pila ner till vinkelfaltet och ange vinkeln mellan den langsgaende axeln
och toppsliden, med 0° indikeras att toppsliden I6per parallellt med
den ldngsgdende axeln. Tryck ENTER.

24

Fig. .35 Arbetsstycke for radie-/
diameterpresentation

D:00 T:1 [F: 0.0/ 0:00/ TUM| ABS | |
VEKTORISERING 5tall in toppslidens
STATUS vinkel.
] o

VIRKEL———
30.0000°

(

Fig. 1.36 Vektorisering



Il - 1 Installationsinstallning

Installationsinstéallning parametrar

Man kommer till installationsinstélining genom att trycka pé softkey
SETUP, vilket tar fram softkey INSTALLNING. Se Fig. II.1.

Parametrarna i installationsinstéllning justeras vid den initiala
installationen och behdver troligen inte dndras sérskilt ofta. Av denna
anledning skyddas parametrarna for installationsinstalining via ett
kodnummer.

Se "Atkomstkod till lagesindikatorns parametrar" pa sida iii

Matsystemsinstallning

MATSYSTEMSINSTALLNING anvénds fér att stélla in matsystemens
uppldésning och typ (linjar, roterande), rékneriktning, typ av
referensmarken. Se Fig. I1.2.

Markéren kommer automatiskt att hamna i féltet MATSYSTEMS
INSTALLNING nar installationsinstallining 6ppnas. Tryck ENTER. Detta
Oppnar en lista med mojliga matsystemsingangar.

Bladdra till det méatsystem som du vill andra och tryck pa ENTER.

Markéren kommer att befinna sig i faltet I\/IATSY"STEI\/ITYP, valj
matsystemtyp genom att trycka pa softkey LINJAR/ROTERANDE.

For linjara métsystem, bladdra till faltet UPPLOSNING och anvand
softkey GROVRE eller FINARE for att valja matsystemets uppldsning i
um (10, 5, 2, 1, 0.5) eller skriv in den exakta upplésningen. For
roterande matsystem, ange antalet pulser per varv.

| faltet REFERENSMARKE, véxla softkey REFMARKE for att vélja
huruvida matsystemet inte har nadgot referensmarke med softkey

INGET, ett referensmaérke med softkey ETT eller funktionen Position-

Trac™ med softkey P-spar.

| faltet RAKNERIKTNING, valj rakneriktning genom att trycka pa
softkey POSITIV eller NEGATIV. Om matsystemets rakneriktning
stdmmer med anvéndarens rakneriktning, valj positiv. Om
riktningarna inte stdmmer, vélj negativ.

| faltet FELOVERVAKNING, vélj huruvida systemet skall vervaka
och visa métsystemsfel via PA eller AV. Nér ett felmeddelande
presenteras, tryck pa knappen C for att ta bort det.

Matsystemets uppldsning och rakneriktning kan ocksa
@ bestdmmas genom att bara forflytta respektive axel.

Wizard 411

0:01 T:1 |F: 0.0

0:00( TUH | ABS | |

INSTALLATIONSINSTALLA.

MATSYSTEMSINSTALLHIN
PRESEHTATIONSKONFIG.
FELKOMPENSERING
GLAPPKOMP.
INDIKATORINSTALLHINGA
DIAGHOSTIK

Valj lagesindikatorns
applikation (FRAS eller

SURRY) och antal
aslar.

IMPOR
EXPD

i
STALLHIHG

HIALP )

Fig. Il.1  Installationsbild
D:00 T:1 |F: 0.0| 0:001 TUM | ABS | |
HﬁT?‘l’ETEHSIHSTﬁLLHIHE Valj matsystemets typ
—HATSYSTEHSTYP——|[(LINJAR eller
[R(10:1:] || | ROTERANDE).
—UPPLOSHING—————
5.0 um
—REFERENSHARKE
POSITION TRAC

{ LINJ&R
OTERANDE

HIALP )

Fig. Il.2  Formular matsystemsinstallning
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g’ Bildskarmskonfiguration
e Formularet for BILDSKARMSKONFIGURATION &r det stélle dér
-_— operatoren kan bestdmma vilka axlar som skall visas och i vilken
=‘S ordningsfoljd.
g Bladdra till den dnskade presentationen och tryck pa ENTER.
" — Tryck pa softkey PA/AV for att aktivera eller deaktivera displayen.
n Tryck pa pilknapparna Vanster eller Hoger for att valja
g axelbeteckningen.
= Bladdra till faltet INGANG.
(1] Bléddra till faltet PRESENTATIONSUPPLOSNING. Tryck pa softkey
i GROVRE eller FINARE for att valja presentationsupplésningen.
B Bladdra till faltet VINKELPRESENTATION om maétsystemet é&r valt
(72) som ROTERANDE. Tryck pa softkey VINKEL for att visa positionen som
E 0° - 360°, + 180°, + oandlig, eller RPM.
F -
| Koppling

Tryck pé den sifferknapp som hér ihop med matsystemsingadngen
pa baksidan. Tryck pa softkey + eller - for att koppla en andra ingang
till den férsta. Ingdngsnumren visas bredvid axelbeteckningen for att
indikera att positionen ar en kopplad position (ex. "2 + 3"). Se Fig.
I1.4.

Z-koppling (endast fér svarvapplikationer)

Svarvapplikationen i Wizard 411 erbjuder en snabb metod att koppla . .
ihop Zo, och Z-axelns positioner i ett treaxligt system. Positionsvardet D:01 T:1 [F: 0.0/ 0:001 TUW | ABS |ian| SATT

kan kopplas i antingen Z eller Z, displayen. Se Fig. I1.3. 1 0000 - x
25000~ Z.
17500+ Z

" TH RAD SATT
(_ hp HH 0l i )

Fig. 1.3 Formular Normal presentation

26 Il



Frige Z koppling

For att koppla Zo och Z-axeln och visa resultatet i Z, displayen, tryck pa
och hall Z, knappen intryckt i ungefar 2 sekunder. Summan av Z-
positionerna kommer att presenteras i Z, displayen och Z displayen
kommer att vara tom. Se Fig. 11.4.

For att koppla Zo och Z-axeln och visa resultatet i Z displayen, tryck pa
och hall Z knappen intryckt i ungefar 2 sekunder. Summan av Z-
positionerna kommer att presenteras i Z displayen och Z, displayen
kommer att vara tom. Kopplingen bibehalls efter en aterstart av
systemet.

Forflyttning av antingen Z, eller Z skalan kommer att uppdatera den
kopplade Z-positionen.

Nar en position ar kopplad, maste badda matsystemens
referensmaérken passeras for att aterkalla den tidigare
utgangspunkten.

Ta bort Z koppling

For att ta bort Z kopplingen, tryck pa axelknappen fér den axeldisplay
som ar tom. De individuella Z, och Z positionsvardena kommer att
aterstéllas.

Felkompensering

Den stracka verktyget forflyttas registreras via ett matsystem men kan
i vissa fall avvika fran verktygets verkliga forflyttning. Detta fel kan
uppstd pa grund av stigningsfel i en kulskruv eller utbdjningar eller
tippningar i en axel. Detta fel kan antingen vara linjért eller icke linjart.
Du kan bestamma dessa fel med ett kalibreringsmatsystem, t.ex.
passbitar, laser, etc. Genom att analysera felet kan man avgora vilken
typ av kompensering som kravs, linjar eller icke linjar.

Wizard 411 ger mojlighet att kompensera for dessa typer av fel och
varje axel kan programmeras separat med individuella
kompenseringar.

Felkompensering ar endast tillganglig néar linjara
RH_% matsystem anvands.

Wizard 411

D:01 T:1 F: 0.0 0:001 TUM | ABS |am,| SATT

10000
42500

X
L,

( HIALP .

Fig. Il.4  Frige Z koppling

=
=
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Linjar felkompensering

Linjar felkompensering kan anvandas om resultatet fran kalibreringen
med kontrollméatsystemet visar en linjar avvikelse dver hela
matlangden. | detta fall kan felet kompenseras genom berdkning av en
enda kompenseringsfaktor. Se Fig. 11.5 & Fig. I1.6.

Nér felet har faststéllts matas matsystemets felinformation direkt.
Tryck pa softkey TYP for att vélja LINJAR kompensering.

Ange kompenseringsfaktorn i miljondelar (ppm) och tryck pa
knappen ENTER.

Icke-linjar felkompensering

Icke-linjar felkompensering skall anvandas nar resultatet fran
jamforelsen med referensnormalen visar en avvikelse som svanger
fram och tillbaka. De nédvandiga kompenseringsvérdena beraknas och
matas in i en tabell. Wizard 411 stodjer upp till 200 punkter per axel.
Felvardet mellan tva punkter bredvid varandra berédknas med linjar
interpolering.

med referensmarken. Om icke-linjar felkompensering har
definierats, kommer ingen felkompensering att aktiveras
innan referensmarket har passerats.

@5 Icke linjar felkompensering ar endast tillganglig for skalor

Starta en Icke-linjar felkompenseringstabell

Valj icke-linjar genom att trycka péa softkey TYP.

For att starta en ny felkompenseringstabell, tryck forst pa softkey
EDITERA TABELL.

Alla kompenseringspunkter (upp till 200) har samma delning
utgadende fran startpunkten. Ange avstandet mellan
kompenseringspunkterna. Tryck pd knappen Pil Ner.

Ange tabellens startpunkt. Startpunktens position utgar fran skalans
referenspunkt. Om avsténdet inte &r bekant kan du kora till
startpunktens position och trycka pad INLARNING POSITION. Tryck
ENTER.

Konfigurera kompenseringstabellen

Tryck pa softkey EDITERA TABELL for att se tabelluppgifterna.

28

Anvand denna formel for att berdkna den linjara
felkompenseringen:

Kompenseringsfaktor LEC =
S-M 6
(S5t 0o

med S = uppmatt ldngd med referens
matsystem
M =uppmatt ldngd med méatsystemet pa
axeln

Exempel

Om langden pé kalibreringsnormalen som du
anvande ar 500 mm och den uppmaéatta langden i
X-axeln ar 499.95, sa ar LEC for

X-axeln 100 miljondelar (ppm).

_ 500—499.95) 108
LEC ( Z99.05 ) <10 PP™

LEC = 100 ppm
(avrundat till narmaste heltal)

Fig. 11.5 Linjar felkompensering, berdkningsformel

D:01 T-1 [F: 0.0/ 0:00/ TUM | ABS | |

FELKOMPENSERING | |Felkompensering fir
—INGAHG 1 denna ingang ar AY.
0 PPH
—INGANG ? Tryck pa TYP for at

v valja linjar eller icke
linjar felkompensering.

—INGANG 3
]

TYP "
e HJHLP )

Fig. 1.6 Formular Linjar felkompensering



Anvand knapparna Pil Upp eller Ner eller sifferknapparna for att flytta
markdren till de kompenseringspunkter som skall ldggas in eller
justeras. Tryck ENTER.

Mata in det fel som har konstaterats vid denna punkt. Tryck ENTER.
Nar det ar klart, tryck pa knappen C for att ga ut ur tabellen och aterga
till formuléret Felkompensering.

Avlasa grafen

Felkompenseringstabellen kan visas i antingen tabellform eller
grafiskt. Grafen visar en presentation av felet i forhallandet till
maétvéardet. Grafen har en fast skala. Nar markoren forflyttas genom
formularet, indikeras punktens placering i grafen med en vertikal linje.

Visa kompenseringstabellen

Tryck pé softkey EDITERA TABELL.

For att vaxla mellan tabell- och grafikpresentationen, tryck pa
softkey VISA.

Tryck pa knapparna PIL UPP ELLER NER eller sifferknapparna for att
flytta markoren i tabellen.

Data i felkompenseringstabellen kan sparas i eller lasas in fran en PC
via USB-porten.

Exportera den aktuella kompenseringstabellen

Tryck pé softkey EDITERA TABELL
Tryck pé softkey IMPORT/EXPORT.
Tryck pa softkey EXPORTERA TABELL.

Importera en ny kompenseringstabell

Tryck pa softkey EDITERA TABELL.
Tryck pa softkey IMPORT/EXPORT.
Tryck pa softkey IMPORTERA TABELL.

Glappkompensering

Nar man anvander en roterande pulsgivare pa en ledarskruv, kan en
riktningsandring i bordet resultera i att det presenterade
positionsvardet avviker pa grund av glapp i ledarskruvens mekanik.
Glappet brukar kallas for vandglapp. Man kan kompensera for detta fel
genom att mata in ledarskruvens vandglapp i funktionen
vandglappskompensering. Se Fig. I1.7.

Om den roterande pulsgivaren ligger fore bordet (det presenterade
vardet ar stdrre an bordets verkliga position), kallas detta fér positivt
vandglapp och vardet som anges skall anges med positivt fortecken.

Ingen vandglappskompensering ar 0.000.

Wizard 411

D:00 T:1 |F: 0.0| 000/ TUM| ABS | |
GLAPPKOMP. Specificera storleken
—INGHHG 1 pa vandglappet mellan
I H] || matsustemet och
—INGRHE 2 maskinen.
L
—INGANG 3
Ay
PR ”
L WP )
Fig. Il.7 Formular Glappkompensering
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Indikatorinstallningar

Funktionen INDIKATORINSTALLNINGAR &r den parameter dar
operatoren kan definierar lagesindikatorns anvandningsomrade.
Valmojligheterna ar fras- eller svarvapplikationer. Se Fig. 11.8.

En softkey FABRII_{SINSTALLNING visas bland valmdjligheterna i
INDIKATORINSTALLNING. Nar man trycker pa denna kommer
konfigurationsparametrarna (baserade pa fras eller svarv) att
aterstéllas till fabriksinstéliningarna. Operatéren uppmanas att trycka
pa JA for att stalla om parametrarna till fabriksinstéliningen
(grundinstalining) eller NEJ for att avbryta och ga tillbaka till féregdende
menysida.

Faltet Antal axlar stéller in det antal axlar som 6nskas. En softkey 1, 2
eller 3 kommer att visas for att valja antingen 1, 2 eller 3 axlar.

Nar funktionen for att aterkalla positionen ar ” PA" kommer den att
lagra den senaste positionen i respektive axel nar strommen stangs av
och sedan ater presentera dessa positioner ndr strommen slas pa
igen.
Observera att alla eventuella rorelser som uppstar nar
@5 strommen ar avstangd kommer att forloras. Nar
strommen har varit avstdangd rekommenderas att
aterskapa arbetsstycket nollpunkter via funktionen for
referenssokning. Se "Referenssokning" pa sida 3.

Diagnostik

DIAGNOSTIK-menyn ger atkomst till test av knappsatsen och
kantavkdnnare. Se Fig. 11.9.

Knappsatstest
En bild av knappsatsen ger en indikering nér en knapp trycks in och néar
den slapps.

Tryck péa alla knappar och softkeys for att testa. En punkt kommer
att dyka upp pé varje knapp nar den har tryckts in for att indikera att
den fungerar korrekt.

Tryck pa knappen C tva ganger for att ga ut ur knappsatstestet.

Bildskarmstest

For att testa bildskarmen, tryck pa knappen Enter for att vaxla
bildskdarmen mellan helt svart, helt vit och sedan tillbaka till normal
bild.
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D:0! T:1 |F: 0.0

0:001 TUM | ABS | |

INDIKATORINSTALLHINGAR

—APPLIKATION————
| FRAS]
—ANTAL AXLAR———
3
—ATERKALLA POSITION—
AY

Vil applikation FRAS
eller SYARY.

Tryck pa
FABRIKSINSTALLHINGAR
for att aterstilla alla
parametrar till deras
fabriksinstillning.

FRBRIKS

(ks
UARY/GP

IHSTALLHING

HIALP )

Fig. 1.8 Formular INDIKATORINSTALLNINGAR

D:00 T:1 IF: 0.0/ 0:001 TUM| ABS | |
Anvind grafiken fi
)
knapptryckningarna
D N/ och att de ocksé
D %%E slapper.
OO0 || Truck tva ganger pa
n [] (] OO |[knappen C for att
] CICI0] | |avsluta.

(

Fig. 1.9 Formulédr DIAGNOSTIK



Il - 2 Installation och elektrisk
anslutning

Installation

Lagesindikatorn ar monterad pé en tilt-/vridenhet: Se "Dimensioner" pa
sida 32.

Elektriska krav
Spanning 100 - 240 Vac

Effekt 25 VA max.
Frekvens 50/60 Hz (+/- 3Hz)
Skyddsklass (EN 60529) IP 40 baksidan

IP 54 framsidan
Sakring 500 mA/250 Vac, 5 mm x 20 mm, Slo-Blo (fas och nolla

sakrade)

Omgivning

Drifttemperatur 0° till 45°C (32° till 113°F)
Lagringstemperatur -20° till 70°C (-4° till 158°F)
Vikt 2.6 kg (5.21b.)

Skyddsjord (jordning)

Det ar nédvandigt att ansluta skyddsjordskruven till
maskinens centrala jordpunkt (se Fig. I1.10).
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Forebyggande underhall

Inget speciellt férebyggande underhall krdvs. For rengoéring, torka latt
med en torr luddfri trasa. : )

=0
B —
/

Fig. 11.10 Anslutning av skyddsjord (jordning) pa
baksidan.
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Il -3 Dimensioner

Dimensioner i tum/mm

)4

26
J [65.9]
) 4

Vy ovanifrdn med dimensioner

11.40

[289.8]

GYe )0

G
CEE

O On) [198.1]

0
[|] aoE® 7.80
U

4 : 3

[ Mw

|

(1©

Vy framifrdn med dimensioner

Tillbeho6r ID-nummer

ID-nummer

Tillbehor

627052-01

Paket, Montagefot

32
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Lagesindikator montering med arm (referensinformation)

M8 Lasmutter
(inkluderad med
l&gesindikatorn)

(\Tﬂt—/vridenhet

(inkluderad med
ldgesindikatorn)

—
\ Handtag

(inkluderad med
ldgesindikatorn)

Lagesindikator montering
option (ej inkluderad)

M8 x 70mm Monteringsbult —
(inkluderad med lagesindikatorn)

Lagesindikator montagefot

Optionstilloehor M8 x 20 mm Skruv med

N
montagefot (e] sexkantskalle (inkluderad
inkluderad med = i optionen montagefot)
lagesindikatorn) ﬁ

Tilt-/vridenhet
(inkluderad med
lagesindikatorn)

M8 Atdragningshandtag
(inkluderad med optionen
montagefot)

Wizard 411

&

Lagesindikatorns montagefot har
ett spar som forhindrar att
l&smuttern roterar. Férmontera
montagebulten och tré den i foten.
Sakra lagesindikatorn genom att dra
at handtaget.

33

iImensioner

(o]
o
|




Jauoisuawig € - i

34



A

Absolut 3

Absolut Preset 10
Arvirde/Aterstaende vag 3
Aterkalla position 30
Axelbeteckningar 1

B

Bildskarmens uppbyggnad 1
Bildskarmsinstéllining 5
Bildskdarmskonfiguration 26
D

Detaljerad softkeybeskrivning for frasspecifika
funktioner 7

Diagnostik 30

Diameteraxlar (Frasning) 5
Dimensioner 32

Driftarter 3

E

Elektriska krav 31

F

Felkompensering 27
Foérebyggande underhall 31
Frige Ref softkey 3
Frige/Sparra Ref funktion 4
Frige/Sparra softkey 4

G

Glappkompensering 29

H

Halbilder (Frasning) 13
Halcirkel och hélrader 13
Halrader 15, 16, 18

|

Icke-linjar felkompensering 28
Import/Export (Instélining) 6
IMPORT/EXPORT softkey. 6
Indikatorinstallningar 27, 30
Ingen Ref softkey 3
inkremental 3

Inkremental Preset 12
Installationsinstallning parametrar 25
J

Jobb-installning parametrar 4
Jord 31

K
Knapp 1/2 13
Knappen VERKTYG 20
Knappen Verktyg 7
Konkalkylator 23
L
Linjar felkompensering 28
M
Matsystemsinstallning 25
Mattenhet, instélining 4
N
Nara noll varning 5
Nollpunkt softkey (Frasning) 8
Nollpunktsinstallning (Svarv) 22
(0]
Omgivningsspecifikation 31
P
Presentationsomrade 1
Preset 10
Preset funktion 10
R
Radie-/diameterpresentation 23, 24
Referensmérken
ingen passering 3
passera 3
Referenssdkning 3
Referenssymboler 1
S
Satt/Nolla softkey 6
Skalfaktor 4
Sned & cirkular frasning 15
Softkey CIRKELCENTRUM 9
Softkey Forhallande 23
Softkey INSTALLATIONSINSTALLNING 25
Softkey KANT 9
Softkey MITTLINJE 9
Softkey Nollpunkt (Svarvning) 22
Softkey Preset (Svarvning) 24
Softkey Satt/Nolla 6
Softkeys 1
Sparra Ref softkey 4
Spegling 4
Sprak (Instélining) 6
SPRAK softkey 6



Statusrad 1

Statusrad (Installning) 5

T

Tidtagarur 5

U

Utforlig softkeybeskrivning for generella funktion-
er6

\'

Vektorisering 24
Verktygsinstallning, svarvning 20
Verktygssoftkey 7
Verktygssoftkey (Svarvning) 20
z

Z koppling 26
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